
Ganzheitliche Lösungen  
für die Sterilgutaufbereitung
Von der Planung bis zur Realisierung:  
Aufbereitungseinheiten für Medizinprodukte aus einer Hand.



Die MMM Produkte – hergestellt in 
unseren eigenen Produktionsstät-
ten – vereinen industrielle Fertigung 
und qualitativ hochwertige Hand-
werksarbeit „Made in Germany“ mit 
modernsten Steuerungssystemen 
und Qualitätsarbeit, um die hohen 
Anforderungen unserer Kunden zu 
erfüllen.

MMM Group im Bereich  
Healthcare – alles aus 
einer Hand
Die Anforderungen an die wirtschaft-
lichen, logistischen und organisato-
rischen Bedingungen zur Führung 
eines Krankenhauses werden immer 
komplexer. Gerade weil die Auf-
gaben- und Lösungsansätze so 
vielschichtig sind, benötigen unsere 
Kunden Partner, die sich zuverlässig, 
kompetent und engagiert mit den 
spezifischen Bedingungen vor Ort 
auseinandersetzen. Wir verstehen 
uns nicht nur als Lieferant hoch-
wertiger Medizinprodukte, sondern 

auch als umfassender Service- und 
Lösungsanbieter, der auf höchstem 
technischen Innovationsniveau einen 
wirtschaftlich und medizinisch sinn-
vollen Beitrag leisten kann, damit 
Menschen gesund werden und 
gesund bleiben.

MMM Group ist mehr als 
ein Hersteller – wir realisie-
ren ganzheitliche Lösungen
Die MMM bietet ein umfassendes 
Kompetenzportfolio rund um die 
AEMP*. Unsere Leistungen reichen 
neben der Herstellung eigener Pro-
dukte von der detaillierten Planung 
und Beratung, über die Software, die 
Installation, die Logistik und den Ser-
vice, einschließlich der Validierung 
sämtlicher Prozesse in der AEMP bis 
hin zur Gesamtabwicklung umfang-
reicher Bauvorhaben rund um den 
Bereich Reinigung und Desinfektion 
sowie Sterilisation.

* Aufbereitungseinheit für Medizinprodukte

MMM. Protecting  
human health.
Die MMM ist seit 1954 weltweit als einer der führenden 
Systemanbieter im Dienst der Gesundheit tätig. Mit einem 
kompletten Produkt- und Dienstleistungsangebot rund um 
Reinigungs-, Desinfektions- und Sterilisationsanlagen für 
Krankenhäuser, wissenschaftliche Institute, Labore und die 
Pharma-Industrie hat sich die MMM Group als wesentlicher 
Qualitäts- und Innovationsträger im internationalen Markt 
etabliert. 
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Der Sterilgutkreislauf
Die MMM unterstützt Sie als Gesamtlösungsanbieter rund um Ihre AEMP – von der 
Planung über die Ausstattung bis zur Sicherstellung eines reibungslosen Betriebs.

Einrichtungen des Gesundheitswesens müssen jederzeit sicherstellen, dass die zur Anwendung kommenden 
Medizinprodukte entsprechend der allgemeinen Richtlinien und Normen aufbereitet werden und den gesamten 
Sterilgutkreislauf lückenlos durchlaufen. Die zuverlässige Sterilgutaufbereitung ist ein entscheidender Faktor 
für den wirtschaftlichen Erfolg operierender Einrichtungen. Sie ist als komplexes Gesamtkonzept zu verstehen, 
das mehr ist als die Summe aller Einzelprozesse.

Annahme1 2 3 4 5 6 7Manuelle Vorreinigung Maschinelle Reinigung  
und Desinfektion

Entladen der Körbe/Wagen Kontrolle und Verpackung  
der Instrumente

Sterilisation Entladung, Freigabe und Lagerung
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Gesamtlösungen  
mit System
MMM als Ihr Generalunternehmer
Die zunehmende Komplexität von Funktionsgebäuden im Gesundheitswe-
sen erfordert ein technisches Facility Management mit medizintechnischem 
Know-how. Mit der Erfahrung aus fast 70 Jahren in der Sterilgutaufbereitung 
und als Hersteller eigener Produkte hat sich die MMM auf den Neu- und Um-
bau von Aufbereitungseinheiten für Medizinprodukte und deren Anbindung an 
angrenzende Abteilungen spezialisiert.

Von der Planung bis zur Realisierung –  
bei der MMM erhalten Sie alles aus einer Hand.
Als zentrale Schnittstelle planen, überwachen und steuern wir Ihr Bauvorhaben und übergeben 
Ihnen schlüsselfertige Funktionseinheiten.

Machbarkeitsanalyse und Kapazitätsberechnung
Zu Projektbeginn nehmen unsere Experten eine Bestandsaufnahme vor, 
bei der alle individuellen Rahmenbedingungen und Variablen in Ihrer Ein-
richtung betrachtet werden. Nach einer umfassenden Analyse und Kapazi-
tätsberechnung entwickeln wir eine klare Handlungsempfehlung, um mit 
Ihnen die optimale Lösung zu kreieren.

Umsetzung
Die Installation und Montage sowie Inbetriebnahme und Prüfung aller 
Anlagen übernimmt ein Team aus erfahrenen Technikern. Neben der 
Durchführung und Überwachung aller Bauabschnitte sorgen wir für den 
sicheren Betrieb Ihrer AEMP (Aufbau eines QM-Systems, Workflow-Opti-
mierung, etc.).

Konzeption, Ausführungs- und Layoutplanung
Die MMM entwickelt auf Basis Ihrer räumlichen und logistischen Gege-
benheiten ein individuelles Konzept mit 3D-Layoutplanung und -Visuali-
sierung und übernehmen für Sie die Erstellung der Genehmigungs- und 
Ausführungsplanung für Bau, technische Gebäudeausrüstung und Medi-
zintechnik.

Der laufende Betrieb
Mit dem Fokus auf Sicherheit und Nachhaltigkeit begleiten wir Sie über den 
gesamten Lebenszyklus, um so gemeinsam mit Ihnen und Ihren Mitarbei-
tern den hohen Qualitätsstandard Ihrer AEMP dauerhaft sicher zu gewähr-
leisten.
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Reinigungs- und  
Desinfektionsgeräte
MMM Reinigungs- und Desinfektionsgeräte sind mit einer Kapazität  
von 12 bis 36 DIN-Sieben oder als Containerwaschanlage erhältlich.  
Die Uniclean® PL II Geräteserie überzeugt durch unterschiedliche  
Gerätebreiten und Kapazitäten, so dass die Geräte an jede Raum- 
situationen angepasst werden können.
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MMM Lösungen
Von hochvolumigen Gütern bis hin zu komplexen  
Robotik-Instrumenten.
Von der Uniclean® PL II 10 mit einer Breite von nur 700 mm bis hin zur  
Uniclean® PL II 30 mit einer Breite von 1000 mm und ihrer 2in1 Tandem-
kammer für doppelte Kapazität wird individuellen Bedürfnissen Rechnung 
getragen. Die Containerwaschanlage Uniclean® ML besticht durch ihre  
Vielseitigkeit bei den unterschiedlichen Beladungsmöglichkeiten,  
insbesondere für großvolumige Güter.

Uniclean® PL II 10 – für 12 DIN-Siebe
Höchste Leistung auf kleinstem Raum
Speziell entwickelt und konzipiert für Aufbereitungseinheiten in kleineren 
und mittleren Krankenhäusern oder ambulanten OP-Zentren, wo eine hohe 
Leistung auf kleinstem Raum gefordert ist. Maximale Breite nur 700 mm. Ka-
pazität für 12 DIN Siebe. Smart HMI mit 7,0“ Farbbildschirm. 4D-Aqua-Frame 
Korbkonzept. Hohe Servicefreundlichkeit.

Uniclean® PL II 15 – für 18 DIN-Siebe
Hohe Reinigungs- und Trocknungsleistung
Leistungsstarke Reinigungs- und Desinfektionsanlage, entwickelt für 
die gründliche Aufbereitung großer Mengen an Medizinprodukten. Die 
innovative Einkammermaschine hat ein Fassungsvermögen von 18 
DIN-Sieben und besticht durch ihre kompakte Bauweise von nur 1000 
mm Breite. 4D-Reinigungssystem mit Wassermanagement. H-Flow 
Hochleistungstrocknung. Hohe Servicefreundlichkeit. Aufbereitung von 
daVinci Instrumenten.

Uniclean® PL II 30 – für 36 DIN-Siebe
Tandemkammer für große Kapazität
Mit der 2in1 Tandemkammer können bis zu acht 1 STE-Sterilcontainer 
bzw. bis zu zwölf ½ STE-Sterilcontainer oder bis zu 36 DIN-Instrumen-
tensiebe in einem Zyklus aufbereitet werden. Schmale Geräteabmes-
sungen (1000 mm Breite). 2 Körbe mit doppelter Aufbereitungska-
pazität. Shuttle-Betriebsfunktion ohne Korbentnahme. Gleiche Körbe 
und Peripherien wie die Uniclean® PL II 15. Aufbereitung von daVinci 
Instrumenten.

Uniclean® ML
Großraum-Reinigungs- und Desinfektionsanlage
Die Uniclean® ML steht für modernste Technologie, beste Reini-
gungsergebnisse und höchsten Bedienerkomfort, wenn es um die 
Reinigung und Desinfektion von unkritischen und semikritischen 
Medizinprodukten sowie großvolumigen Gütern wie Transportwa-
gen, Instrumentencontainer, OP-Schuhe, Plastik-Container, Schüs-
seln und Nierenschalen im Krankenhaus geht. Das Gerät ist in drei 
verschiedenen Kammergrößen erhältlich.
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concept 15.30

Ein skalierbares 
System
Unter dem Namen „concept 15.30“ bietet 
die MMM Group optimierte Lösungen für 
eine hohe Aufbereitungskapazität auf klei-
nem Raum. Die Gerätekombination der 
Uniclean® PL II 15 für 18 DIN-Siebe und der 
Uniclean® PL II 30 für 36 DIN-Siebe ermög-
licht neue Lösungen der Raumgestaltung 
und Workflow-Optimierung.

Die beiden Geräte lassen sich perfekt kombi-
nieren und nebeneinander aufstellen. So ist 
eine individuelle Anpassung an die örtlichen 
Gegebenheiten möglich. Da die Geräte aus der 
gleichen Produktfamilie stammen (gleiche Kör-
be, Transportwagen, Rollenbahnen und Ersatz-
teile), werden Synergieeffekte geschaffen, um 
die Effizienz in der AEMP zu steigern. Die Uni-

clean® PL II-Serie wurde für die gründliche und 
wirtschaftliche Aufbereitung von Medizinpro-
dukten entwickelt, wie allgemeinchirurgischen 
und MIC-Instrumenten, Anästhesiematerialien, 
ophthalmologischen Instrumenten, Containern, 
Behältnissen, Schüsseln, Schalen, OP-Schuhen 
und sonstigen Utensilien.

Die Geräte der Uniclean® PL II-Serie erfüllen sämtliche qualitätsrelevanten Anforderungen und die entsprechenden neuesten Normen 
(z. B. die Normenreihe DIN EN ISO 15883- Teil 1 und 2) und Richtlinien, die unter anderem zum Tragen des CE-Zeichens berechtigen.

Highlights
 I Eine Produktfamilie –  

ein skalierbares System 
 I Hohe Kapazität und Flexibilität auf  

kleinem Raum durch individuelle  
Layoutgestaltung

 I Manuelle oder automatische Be-  
und Entladung wählbar

 I Paralleles Be- und Entladen möglich
 I Shuttle-Funktion für die Uniclean® PL II 

30 bietet neue Möglichkeiten zur  
Workflow-Optimierung

 I Gleiche Körbe und Peripherien
 I Viel Stauraum für Körbe
 I Flexible Priorisierung für Express-Zyklen
 I Kein Notfallkonzept erforderlich
 I Bestehende Installationen können zur  

Kapazitätssteigerung jederzeit mit der  
Uniclean® PL II 30 erweitert oder  
umgerüstet werden
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Das UPL C-Shuttle® – automatische Be- und Entladesystem – kann sowohl für die Uniclean® PL II 
15 als auch für die Uniclean® PL II 30 eingesetzt werden. Es vereint durchdachte Funktionen mit 
bedienerfreundlicher Ergonomie für einen optimierten Workflow.

 I Automatische Be- und Entladung von  
drei bis acht Reinigungsgeräten (der Serien  
Uniclean® PL II 15 oder Uniclean® PL II 30)

 I Reserveplätze für einen späteren Maximal-
ausbau auf acht Geräte können vorgesehen 
werden

 I Automatische Entladung mit Rollenbahnen
 I Gleichmäßige Auslastung der Reinigungs-

geräte
 I Priorität-Rollenbahn für Expresszyklen
 I Flexibel ausbaubare Puffer-Rollenbahn für 2, 

4 oder 6 Körbe auf der Be- und Entladeseite
 I Einfache Bedienung
 I Halbautomatischer Austransport der Körbe 

auf den Transportwagen
 I Hoher Sicherheitsstandard

 I Manuelle Beladung als Ausfallkonzept  
jederzeit möglich 

 I Flexible Layoutgestaltung je nach den  
baulichen Gegebenheiten

 I Bedienpaneel mit flexiblem Schwenkarm
 I Für zentrale Dosierung ausgelegt
 I Ergonomische Transportwagen
 I Autarke Korbrückgabe-Rollenbahn  

mit Schleuse

Max. 8 Uniclean® PL II 15 oder 30

UPL C-Shuttle®

Puffer-Rollenbahn für 2, 4 oder 6 Körbe auf Beladeseite

Priorität-Rollenbahn für einen Korb

SPS-Steuerung und schwenkbares Bedienpaneel

Puffer-Rollenbahn für 2, 4 oder 6 Körbe auf Entladeseite

Automatische Korbrückgabe mit Schleuse (autark)

UPL C-Shuttle® 
Flexible, vollautomatische und sichere Be- und Entladung  
für concept 15.30 Reinigungs- und Desinfektionsgeräte.
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Dampfsterilisatoren  
und Desinfektionsgeräte
MMM Dampfsterilisatoren sind mit verschiedenen Kammergrößen von  
2 bis 18 Sterilguteinheiten und als ein- oder zwei türige Variante in Links-  
oder Rechtsausführung ab einer Breite von 840 mm erhältlich. Ab Werk  
sind sämtliche für den Klinikalltag erforderlichen Programme bereits  
voreingestellt.
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Selectomat® PL Compact Line
Höchste Leistung auf kleinstem Raum
Kompakter, platzsparender Dampfsterilisator für bis zu 12 StE. Zur 
schnellen und zuverlässigen Sterilisation von Instrumenten, Utensilien, 
Textilien, Kunststoff- und komplexen MIC-Instrumenten sowie anderen 
medizinischen Produkten in Gesundheitseinrichtungen wie Kranken-
häusern, Kliniken und industriellen Anbietern von Sterilgütern. Mit 
kundenspezifischen Ausstattungsvarianten. SteamSpy® - integrierter 
Bowie-Dick-Test und Zykluskontrolle.

Selectomat® PL Premium Line
Die intelligente Lösung für die AEMP
Großsterilisator für 2 StE bis 18 StE. Zur schnellen und zuverlässigen 
Sterilisation von Instrumenten, Utensilien, Textilien, Kunststoff- und 
komplexen MIC-Instrumenten, sowie anderen medizinischen Produk-
ten in Gesundheitseinrichtungen wie Krankenhäusern, Kliniken und 
industriellen Sterilgutlieferanten. Mit kundenspezifischen Ausstat-
tungsvarianten. SteamSpy® - integrierter Bowie-Dick-Test und Zyklus-
kontrolle. APPcycles® für energie- und zeitoptimierte Sterilisationszyk-
len, CIP-Adero® Automatische Kammerreinigung. Der Sterilisator ist als 
V, H oder G Variante erhältlich.

Vacudes® PL
Großdesinfektionsanlage für Bettenzentralen
Zur Desinfektion von festen und porösen Gütern wie Matratzen, Bett-
wäsche, Kleidung und ähnlichen Utensilien. In Bettenzentralen ist das 
Vacudes® PL Dampfdesinfektionssystem insbesondere für die effi-
ziente Aufbereitung großer Mengen von Matratzen und Bettwäsche 
konzipiert. Das Gerät arbeitet nach dem sogenannten fraktionierten 
Vakuumverfahren (VDV-Verfahren) mit wiederholter Evakuierung der 
Desinfektionskammer für die Bereiche AB und ABC. Kapazität in Mat-
ratzen nach DIN 13014: 6, 9 und 12.

Unisteri® SL
Große Technik in der Kompaktklasse
Der kompakte Dampfsterilisator Unisteri® SL mit einem Kammervo-
lumen von einem bzw. zwei StE ist dank eines großen Touchscreens 
besonders bedienerfreundlich. Dieser revolutionäre neue Dampfste-
rilisator wurde speziell für die Sterilisationsaufgaben in Ambulanzen, 
Arztpraxen, Polikliniken sowie Zentral- und Substerilisationen zur scho-
nenden und wirtschaftlichen Sterilisation von Instrumenten, Textilien, 
thermostabilen Kunststoffen und ähnlichen medizinischen Artikeln 
entwickelt.

Intelligente Lösungen 
für die Sterilisation von Medizinprodukten
Mit Geräteoptionen für den wirtschaftlichen und ressourcenschonenden Be-
trieb wie z.B. dem MMM Dampfmanager und Rückgewinnungssystem, der 
wassersparenden Vakuumpumpe oder dem MMM Energiemanager, können 
Betriebs- und Medienkosten maßgeblich reduziert werden.
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Selbstverständlich erfüllt SteamSpy® die Anforderungen der ISO 11140-4  
und ist ein anerkannter alternativer Bowie-Dick Test.

35,5
*
Min.

mit S
teamSpy

75,5
*
Min.

für konventionellen  

BD-Test

Lager- 
entnahme

0,5

Auspacken u. 
vorbereiten

1

BD-Test 
einlegen

0,5

BW beladen

0,5

Aufheizen

35

Programm 
starten

0,5

Programm-Ablauf
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Progr. Ende/ BW entnehmen

0,5

BD-Test  entnehmen

0,5

Auswerten

0,5
Freigabe

0,5
Entsorgung BD-Test

0,5Freigabe
0,5

Programm- Ablauf
35

Beschaffung Lagerung

Die innovative elektronische Lösung zum Aufspüren  
von Lücken in der Dampfdurchdringung.

SteamSpy®: Integrierter,  
automatischer Bowie-Dick-Test
Der optionale SteamSpy® ist ein fest in den Sterilisator integrierter elektro-
nischer Bowie-Dick Test, der programmgesteuert abläuft und, bei dem das 
Testergebnis umgehend auf der Zyklusdokumentation ausgegeben wird.

Funktionsweise des SteamSpy®

SteamSpy® besteht aus einem fest in der 
Kammer installierten Prüfkörper, der ein chir-
urgisches Instrument mit Lumen simuliert und 
einem an der äußeren Kammerwand befestig-
ten Messgerät. Seine Konstruktion erlaubt den 
Wirksamkeits nachweis der Dampfpenetration, 
sowohl gegen Hohlkörper als auch gegen 
poröses Gut. Die vom Messsystem ermittelte 
Dampfdurchdringung wird kontinuierlich im 
jeweiligen Sterilisationsprogramm ausgewer-
tet. Im Fehlerfall kommt ein Warnhinweis. Das 
Ergebnis erscheint auf den ersten Blick sicht-
bar auf dem Zyklusdokument.

Zeit- und kostensparend
Die Betriebskosten pro aufzubereitender Steril-
guteinheit können signifikant gesenkt werden, 
da keine Chemoindikatoren mehr benötigt wer-
den. Das manuelle Handling bei Routinekon-
trollen entfällt vollständig. Diese Zeitersparnis 
für das Personal spiegelt sich in einer erhöhten 
Produktivität wider.

Arbeitstage

ak
ku

m
. K

os
te

n 
(€

)

Kosten SteamSpy®

Kosten BD-Test ALT
Kosten BD-Test ALT  
+ Zykluskontrolle

20.000

15.000

10.000

6.000

1 180 360 540 720 900 1080

Gleichzeitig fungiert SteamSpy® auch als 
laufende Zykluskontrolle. Damit können Sie 
nie wieder vergessen, diese einzulegen und zu 
dokumentieren. Das Besondere an SteamSpy® 
liegt in der Einfachheit seiner Bedienung.

Tägliche Zeitersparnis mit Steam-
Spy® gegenüber dem konventio-
nellen BD-Test pro Maschine: 

                     40 Min.*

*Je nach individuellem Ablauf in der AEMP und Kam-
mergröße des Gerätes können die Angaben variieren. 
Es handelt sich hier um Durchschnittswerte.
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Automatische Be-  
und Entladerampen
für Hupfer Känguruh-System®
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SCHONEND: 55 °C
Dauer: 120 min

Standardprogramme
In Abhängigkeit von Anwendung und Herstellerspezifikation kann 
eines der folgenden Programme ausgewählt werden:

Formomat® PL
Niedertemperatur-Dampf- und Formaldehyd-Sterilisator

Der Formomat® PL mit NTDF-Verfahren (Niedertemperatur-Sterilisa-
tor mit Formaldehyd-Wasserdampf-Verfahren) nach DIN EN 14180 
wurde speziell für die schonende Behandlung thermolabiler Güter und 
Medizinprodukte entwickelt. Das Sterilisationsverfahren auf Basis von 
Formaldehyd erfüllt alle einschlägigen Sicherheitsanforderungen.

MAX: 75 °C
Dauer: 30 min

KLASSIK: 60 °C
Dauer: 60 min

Standardprogramme
In Abhängigkeit von Anwendung und Herstellerspezifikation kann 
eines der folgenden Programme ausgewählt werden:

EASY
Dauer: 35-40 min

CLASSIC
Dauer: 50 min

COMPLEX
Dauer: 60 min

Niedertemperatur- 
sterilisation
Insbesondere thermolabile Güter und Instrumente mit komplexen, englumi-
gen Geometrien erfordern eine sorgfältige und sichere Aufbereitung. Dabei 
spielen eine hohe Materialkompatibilität und Effizienz eine wesentliche Rolle.

Hyper LTS® 150
H2O2-basierter Niedertemperatur-Plasmasterilisator

Der hochwertige Hyper LTS® 150 ist speziell für die Sterilisation emp-
findlicher oder hitzeempfindlicher medizinischer Geräte konzipiert. 
Er bietet einzigartige Technologien auf hohem Sicherheitsniveau und 
erfüllt die höchsten Anforderungen. Mit intuitiver Steuerung und benut-
zerfreundlicher Oberfläche ist der Hyper LTS® 150 einfach zu bedienen 
und zu betreiben.
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AUFGABE VORAUSSETZUNGEN LÖSUNG

Prozessdokumentation INTERN Integrierter 
Thermoplotter

RUMED360® 
Dashboard

RUMED360® 
CyclePrint Direct

RUMED360® 
ISA

RUMED360® 
Cycles

RUMED360® 
ServiceDesk

RUMED360® 
Energy Balancing 

System (EBS)

EXTERN

Gerätestatus

Gerätestatus & Serviceinformationen
Dokumentenmanagement

E-Mail / SMS / 
Servicestatus

Livedaten

Ohne 
PC / Network

mit 
PC / Network

Energiemanagement

Monitoring

Um für Ihre individuellen Anforderungen die passende Applikation zu finden, haben wir das RUMED360®  
Softwareportfolio in drei Kategorien unterteilt:

RUMED360® Dashboard
Den Status aller Geräte immer im Blick.

RUMED360®

Softwareapplikationen
Die Digitalisierung hat im Gesundheitswesen längst Einzug gehalten  
und ist heute nicht mehr wegzudenken.

In dem modernen Arbeitsumfeld einer AEMP 
werden Prozessmonitoring und digitale Doku-
mentation als wichtige Komponenten eines 
fast papierlosen Alltags vorausgesetzt. Die 
daraus resultierende Prozess- und Workflow-
optimierung steht ganz im Zeichen von mehr 
Wirtschaftlichkeit, Effizienz und Sicherheit.

Die von MMM entwickelten RUMED360® Soft-
wareapplikationen verbinden all diese Attribute 
und tragen in einem hohem Maße dazu bei, 
Arbeitsabläufe in einer AEMP anwenderopti-
miert und effizient umzusetzen. Applikationen 
wie das Energiemanagement tragen dazu bei, 
Investitionskosten für die Auslegung von Ener-
giezentralen auf einem Minimum zu halten. 
Spitzenlasten werden dennoch optimal abge-
deckt und eine hohe Produktivität gesichert. 
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Modulare Lösungen
für das Gesundheitswesen
Wir reduzieren komplexe Abläufe auf ein einfaches, wirtschaftliches 
und vollständiges System. Der Grundriss wird in intelligente Funk-
tionseinheiten – die späteren Raummodule – unterteilt. Alle not-
wendigen Produktionsschritte erfolgen unter logistisch ausgefeilten 
industriellen Bedingungen. So werden die bei herkömmlichen Bau-
technologien bekannten Störungen wie Witterung, Gerüstzeiten, Ge-
werkeplanung etc. praktisch ausgeschlossen.

Schlüsselfertige Modulbau-
ten zur Miete und zum Kauf
Die Module inklusive Medizintechnik 
und technischer Infrastruktur werden 
bis zu 90% vorgefertigt. Das „sicht-
bare“ Bauen reduziert sich auf einen 
einzigen Transport zur Baustelle, 
wo die Module schnell zu einem 
Gesamtgebäude verbunden werden. 
Dabei fokussieren wir uns auf das 
Wesentliche – die professionelle 
Umsetzung der individuellen Bedürf-
nisse unserer Kunden. 

Renovierung bei  
laufendem Betrieb
Die Renovierung einer AEMP er-
fordert in vielen Fällen nicht nur den 
Austausch von Geräten, sondern 
auch die Anpassung von Prozessen 
und Medien an neue Standards oder 
veränderte Gegebenheiten. Die Auf-
rechterhaltung der Versorgung mit 
Sterilgutversorgung für den laufen-
den Krankenhausbetrieb während 
der Renovierungsarbeiten ist eine 
der größten Herausforderungen. Die 
Hauptfrage zu Beginn des Projekts 
lautet: Sanierung bei laufendem 
Betrieb oder Verlagerung des Be-
triebs in eine andere AEMP? Unsere 
Erfahrung als Gesamtlösungsanbie-
ter hat gezeigt: Eine Sanierung bei 
laufendem Betrieb ist oft mit großen 
Einschränkungen für Personal und 
Prozesse und erhöhten Kosten durch 
bauliche Anforderungen zur Einhal-
tung der hygienischen Anforderun-
gen.

Die MMM Group hat die Lösung: 
Eine modulare AEMP
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Erweiterter Leistungsumfang über  
das typische Turn-Key-Projekt hinaus

Erstbewertung

Analyse der Ausgangssituation,  
Bewertung der möglichen Szenarien.

Logistik & Ressourcen

Planung und  
Optimierung.

Konzeptionelle Planung

zentrale vs. dezentrale Lösung,  
Plausibilität.

Lösungskonzept

Layout, Beschreibung,  
Zitat.

Kapazitätsplanung

medizinische Geräte  
und Möbel.

Business Case

Berechnung und Optimierung.  
(CAPEX, OPEX, RoI, etc.)

Kann an individuelle Bedürfn
isse angepasst w

erden.

Modulare Lösungen

Vorteile und USPs  
auf einen Blick
 I Hohe Qualität durch industriellen Fertigungsprozess.
 I Kurze Kommunikationswege und kurzfristige Vor-Ort-Präsenz.
 I Know-how weit über die Anlagentechnik hinaus, Lösungen „aus einer Hand“ – Bewertung, Planung,  

Konstruktion und Fertigung, sowie Montage in Eigenregie.
 I Qualität „Made in Germany“.
 I Vorläufiges Angebot und dazugehörige Unterlagen, Zeichnungen innerhalb von nur 1 Woche!
 I Unterstützung bei der Beauftragung von Betreiberleistungen.
 I Lösungen für „hochsensible“ Bereiche mit hohen Anforderungen an die  

Hygiene in einem Krankenhaus auch außerhalb der AEMP-Umgebung.
 I Business Case und optimaler Konfigurationsvorschlag für Prozesse und  

Personal innerhalb der AEMP.
 I Schulung des Personals über Hygiene- und Sterilisationsstandards.
 I Aufbau einer Produktionsbasis für modulare Gebäude vor Ort.

… und alle bekannten Vorteile der Modulbautechnik.
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Dampfsterilisator für Bettenzentralen

Produkt Grube Nutzraum Nenngröße  
nach DIN 58949

Kapazität in  
Bettenausstattung  

nach DIN 58949

Kapazität in Matratzen  
nach DIN 13014-M 2000

Außenmaße in mm  
(H x B x T)

Vacudes® PL
1500 2 (10 x 8 x 21) 4 BA 6 2.488 x 2.490 x 2.860
2000 3 (12 x 10 x 21) 7 BA 9 2.488 x 2.690 x 2.860
3000 4 (16 x 10 x 21) 10 BA 12 2.488 x 2.690 x 2.860
1501 • 2 (10 x 8 x 21) 4 BA 6 2.318 x 2.530 x 2.860
2001 • 3 (12 x 10 x 21) 7 BA 9 2.318 x 2.730 x 2.860
3001 • 4 (16 x 10 x 21) 10 BA 12 2.318 x 2.730 x 2.860

Reinigungs- und Desinfektionsgeräte

Produkt Kapazität  
DIN Siebe

Türen Nutzbare Kammer  
Abmessungen in mm  

(H x B x T)

Nutzbares Kammer- 
volumen in L

Außenmaße in mm  
(H x B x T)1 Tür 2 Türen

Uniclean® PL II
10 12 • • 688 x 523 x 600 216 2.300 x 700 x 830 (777)
15 18 • • 648 x 640 x 820 340 2.090 x 1.000 x 950
30 36 • 648 x 640 x 1.640 680 2.090 x 1.000 x 1.778

Uniclean® ML
1620 30 • 2000 x 1.060 x 1.650 3.500 2.500 x 2.410 x 2.050
2220 60 • 2000 x 1.060 x 2.230 4.730 2.500 x 2.300 x 2.630
3120 60 • 2000 x 1.060 x 3.100 6.570 2.500 x 2.300 x 3.500

Dampfsterilisatoren

Produkt Kapazität 
StE

Türen Kammer (Korb)  
Abmessungen in mm  

(H x B x T)

Nutzbares Kammer- 
volumen in L

Außenmaße in mm  
(H x B x T)1 Tür 2 Türen

Unisteri® SL
336 1 • • 320 x 320 x 625 73 1.500 x 600 x 800
636 2 • 670 x 350 x 700 160 1.720 x 690 x 967
636 2 • 670 x 350 x 700 160 1.720 x 690 x 1.022
559 *** • 509 x 509 x 990 254 1.720 x 850 x 1.247
559 *** • 509 x 509 x 990 254 1.720 x 850 x 1.302

Selectomat® PL Compact Line
559 1 • • 508 x 508 x 990 254 2.200 x 895 x 1.290**
636 2 • • 670 x 360 x 700 160 2.400 x 795 x 990**
666 4 • • 702 x 652 x 690 314 2.400 x 995 x 990**
669 6 • • 702 x 652 x 990 453 2.400 x 995 x 1.290**

6612 8 • • 702 x 652 x 1.340 610 2.400 x 995 x 1.640**
6618 12 • • 702 x 652 x 1.940 883 2.400 x 995 x 2.240**

Selectomat® PL Typ V
636 2 • • 670 x 350 x 700 160 1.918* x 1.000 x 990**
666 4 • • 702 x 652 x 690 314 1.918* x 1.300 x 990**
669 6 • • 702 x 652 x 990 453 1.918* x 1.300 x 1.290**

6612 8 • • 702 x 652 x 1.340 610 1.918* x 1.300 x 1.640**

Selectomat® PL Typ H
666 4 • • 710 x 650 x 690 320 1.918* x 1.600 x 990**
669 6 • • 710 x 650 x 990 460 1.918* x 1.600 x 1.290**

6612 8 • 710 x 650 x 1.340 622 1.918* x 1.600 x 1.640
966 6 • 1.000 x 650 x 690 451 1.918* x 1.600 x 990
969 9 • • 1.000 x 650 x 990 647 1.918* x 1.600 x 1.290**

9612 12 • • 1.000 x 650 x 1.340 875 1.918* x 1.600 x 1.640**
9618 18 • 1.000 x 650 x 1.940 1.267 1.918* x 1.600 x 2.240

Selectomat® PL Typ G
969 9 • 1.360 x 720 x 1.090 1.067 1.918 x 1.900 x 1.390

9612 12 • 1.360 x 720 x 1.390 1.361 1.918 x 1.900 x 1.690
9618 18 • 1.360 x 720 x 2.140 2.095 1.918 x 1.900 x 2.440

* inklusive 100 mm Sockel   ** bei eintürigen Geräten Tiefe abzüglich 20 mm   *** Die Kammermaße sind nicht nach StE standardisiert / Kammermaße nach ASME

Heißsiegelgeräte

Produkt
Anschluss  

an Etiketten- 
drucker

Überwachung
LCD 

Display
TFT-Farb-

Touch-Display
Außenmaße in mm  

(H x B x T)Temperatur &  
Anpressdruck

Durchlauf- 
geschwindigkeit

SteriPack®

Model 85 • • 240 x 710 x 260
Model 95 • • • • 255 x 560 x 154

Softwareanwendungen für die AEMP

Produkt
RUMED360®

CyclePrint Direct Prozess-Dokumentationssystem mit einem externen Protokolldrucker.
Cycles Prozess-Dokumentationssystem mit einfacher Überprüfung der Zyklusdaten und sicherer Archivierung der digitalen Berichte.
CycleView Prozess-Informationen in Form von Diagrammen und Text.
Dashboard Echtzeit-Visualisierung des Status der angeschlossenen Maschinen auf einfache und übersichtliche Weise.
ServiceDesk Überblick über den Status der angeschlossenen Maschinen auf einen Klick. 

Documents
Sortierung, Katalogisierung und Archivierung aller maschinen- und/oder AEMP-bezogenen Dokumente, so dass sie bei Bedarf schnell und ein-
fach angezeigt werden können.

ISA Erweitert den ServiceDesk um die Möglichkeit, automatisch Maschinen-Statusinformationen per E-Mail zu versenden.

AEMP-Produktportfolio

Niedertemperatursterilisatoren

Produkt
Türen Kammer (Korb)  

Abmessungen in mm  
(H x B x T)

Nutzbares Kammer- 
volumen in L

Außenmaße in mm  
(H x B x T)  

für 2-türige Varianten1 Tür 2 Türen
Formomat® PL - Formaldehyd-Sterilisator (NTDF)

349 • • 320 x 380 x 900 110 1.820 x 670 x 990

Hyper LTS® - H2O2 Plasma-Sterilisator
150 • • 450 x 450 x 760 150 1.612 x 700 x 925
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Ressourcenmanagement
Zertifiziertes Umweltmanagementsystem
Das Nachhaltigkeitskonzept der MMM schont die Umwelt bereits im täglichen  
Betrieb. Alle MMM-Geräte wurden für geringen Energie- und Wasserverbrauch  
optimiert und können mit Energierückgewinnungssystemen ausgestattet werden. 

MMM verfügt über ein nach DIN EN ISO 14001 zertifiziertes Umweltmanagementsystem,  
das nicht nur unsere Produkte, sondern auch die operativen Prozesse umfasst.

Intelligentes Wassermanagement
Geringer Wasserverbrauch, geregelt über die Steuerung, angepasst an das 
Behandlungsgut und die Prozessphase. Der Wasserverbauch wird für jede 
Prozessphase angepasst und reduziert dadurch den gesamten Wasser- 
und Reinigungsmittelverbrauch. 

Reduzierter VE-Wasserverbrauch
Mit dem optionalen VE-Wasser-Rückgewinnungstank wird das VE-Des-
infektionswasser der letzten Spülflotte gespeichert und beim nächsten 
Programmablauf für die Zwischenspülung verwendet. Sie sparen bis zu 
20% VE-Wasser, Zeit und Energie. Dank der APPcycles® Technologie in 
unseren Dampfsterilisatoren kann der Medienverbrauch um bis zu 50% re-
duziert werden. Durch den Anschluss an das gebäudeseitige Kühlsystem 
kann eine Reduktion von 95% des Kühlwassers erreicht werden.

Kurze Zykluszeiten
Dank der geringen benötigten Wassermenge ist die Spülflotte schnell 
aufgeheizt und die Kammer kann schneller gefüllt und entleert werden. 
Gleichzeitig wird der Verbrauch der Reinigungschemie reduziert. Der VE-
Vorheiztank reduziert die Zykluszeit erheblich. Die Aufbereitungzeit in den 
Dampfsterilisatoren kann durch APPcycles® deutlich verringert werden.

Wärme ist Energie
Die Kombination aus Frischluft- und Umlufttrocknung sorgt für maximale 
Wärmenutzung in der Kammer. Diese hocheffiziente Anordnung fördert 
die Wärmespeicherung und Wärmerückgewinnung, was sich in kürzeren 
Zykluszeiten bemerkbar macht.

Umwelt und Energie
Die MMM als Hersteller ist zertifiziert nach DIN EN ISO 14001 und DIN 
EN ISO 50001. Sie erfüllt damit internationale Standards für Umwelt- und 
Energiemanagementsysteme.

Inspektion

Ersatzteile

Validierung, Requalifizie-
rung und Prüfung

Wartung

Erweiterungen und  
Updates/Upgrades

Schulungen

Instandsetzung

Energie- 
Optimierung

Software

Der zuverlässige Partner an Ihrer Seite

MMM Kundenservice
Bei uns bekommen Sie mehr als nur die Reparatur – von der Inbetriebnahme 
und Validierung bis hin zur Instandhaltung und jahrelangen Betreuung  
– Sie können sich auf uns verlassen!

Wir bieten ein umfangreiches Portfolio an Serviceleistungen in bewährter MMM Qualität und  
maßgeschneiderte Lösungen ganz nach Ihrem Bedarf.
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Münchener Medizin 
Mechanik GmbH

Semmelweisstraße 6
82152 Planegg/München, Deutschland
Tel.: +49 89 89918-0
Mail: info@mmmgroup.com
www.mmmgroup.com

MMM. Niederlassungen weltweit.

Made in
Germany

MMM Group
Die MMM ist weltweit als einer der führenden 
Systemanbieter seit 1954 im Dienst der Gesund-
heit tätig. Mit einem kompletten Produkt- und 
Dienstleistungsangebot rund um die Reinigung, 
Desinfektion und Sterilisation für die Bereiche 
Healthcare und Life Science hat sich die MMM 
als entscheidender Qualitäts- und Innova-
tionsträger im deutschen und internationalen 
Markt positioniert. Unsere Produkte sind auf 

die Bedürfnisse unserer Kunden in aller Welt 
abgestimmt. Mit der hohen Fertigungstiefe in 
unseren Produktionsstätten erfüllen wir die 
strengen Qualitätsanforderungen der Medizin-
technikbranche. Mehr als 1200 Mitarbeiter 
engagieren sich mit Kompetenz und Freude  
für den Gesamtauftrag der MMM Group:  
MMM. Protecting human health.


